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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Steuereinrichtung zum arbeitstaktgerechten Transport von Blattlagen zu einer Weiterverarbeitungsmaschine 

Bei einer Steuereinrichtung zum arbeitstaktgerechten 

Transport von Blattlagen (3) zu einer Weiterverarbeitungs- 
maschine, z. B. einer Verpackungsmaschine, werden die 

durch die Beladevorgange des Querforderers (1) und durch 

das Ausschleusen von Schnitten entstehenden Unterbre- 

chungen des Forderstroms durch einen standig mitlaufen- 

den Inkoder (16), der mit einem zweiten Inkoder (17) uber 

eine Lageregelung in Zwangsverbindung stent, als Wegdif- 

ferenzen in Form von Pufsen in entsprechende Zahler (32; 34) 

eingezahlt. Die im Weg-Differenzzahler (32) aufgelaufene 

Pulsrate dient der Sollwertbildung zur Drehzahlregelung fur 

die steuerbare Antriebseinheit (14; 21 ), so daS die Bander (2; 

8) entsprechend beschleunigt und die Lucke zwischen der 

voreilenden und der nachfolgenden Blattlagengruppe (4) 
— geschlossen ist. Ein Formatzahler (37) gibt ein Clear-Aus- 
f gangssignal (39) an den Zahler (34) ab r sobald im Formatzah- 

ler (34) eine Pulsrate anliegt, die der Formatbreite einer Blatt- 

lage (3) entspricht. Auf diese Weise ist eine definierte Luk- 
T kenbildung bei sehr groSen Wegdifferenzen (Ausschleu- 
^ sung) moglich, die schadensfreie Leertakte der anschlie- 
f> Benden Verpackungsmaschine zulaBt. 
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1.) Steuereinrichtung zum arbeitstaktgerechten Transport 



10 spielsweise zu einer Verpackungsmaschine, mit einer aus 

einem diskontinuierl ich angetriebenen Querf brd erer , einem 
kontinuierl ich angetriebenen Staubandf order er und einem 
Vereinzelun gs ford ere r bestBhenden Transport vorr ich tun g, 
uobei der Staubandf orderer aus mehreren in Forderrichtung 

15 hintereinanderliegenden Staubandern besteht, deren For- 
dergeschwindigkeit separat durch eine Liber Kupplungen 
zuscbaltbare Antriebseinheit von einer konstanten Grund- 
geschwindigkeit auf eine hahere Fordergeschuindigkeit 
steuerbar ist, gekennzeichnet durch einen mit der An- 

20 triebseinheit (13) fur den kon t inuierl ichen Antrieb der 
Staubander (a) antriebsmaGig verbundenen Inkoder (16), 
der uber eine Lageregelung mit einem zueiten, antriebs- 
maGig mit der steuerbaren Antriebseinheit (14;21) verbun- 
denen Inkoder (17) in einer Zuangs verbindung steht, uo- 

25 bei beide Inkoder (16;17) den gleichen , einer bestimmten • 
Uegstrecke entsprechenden Pulsabstand aufueisen, und dem 
standig mitlaufenden Inkoder (16) Zahler (32; 34) fur die 
Aufnahme von dem rieladevorgang bzu. dem Ausschleus vor- 
gang entsprechenden Pulsraten zugeardnet sind, die zur 

30 Bildung eines Solluertes zur Drehzahlr egelung fur die 
steuerbare Antriebseinheit (14;21) dienen. 

2. Steuereinr ichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die Solluertbildung zur Drehzahlregelung 
35 in einem mit dem Ueg-Dif f erenzzahler (32) verbundenen 
Lageregler (22) erfolgt. 
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3. Steuereinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , daQ dem die Pulsrate fur den Zusatzueg beim 
Ausschleus vorgang auf nehmenden Zahler (34) ein Format- 
zahler (37) zugeordnet ist, der bei einer der eingegebe- 
nen Formatbreite einer Blattlage (3) entsprechend en auf- 
gelaufenen Pulszahl ein Clear-Ausgangssignal (39) an den 
Zahler (34) abgibt. 

4. Steuereinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeich- 
net durch einen Hilfszahler (41) zur Zuischenspeicherung 
der durch das Clear-Ausgangssignal (39) aus dem Zahler 
(34) ausgeuorf enen Pulsraten. 

5. Steuereiarichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- " 
kennzeichnet , da6 die Zahlerf reigabe fUr die Dauer des 
Belade- und des Ausschl eusvarganges durch en tsprechende 
Signale (31 bzu. 36) von der Flaschinensteuerung (28) er- 
folgt. 

6. Steuereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-* 
zeichnet, daQ den Inkodern ( 1 6 ; 1 7 ) je ein Getriebe (18 
bzu* 19) zuecks Erzielung eines definierten Pulsabstandes 
zugeordnet ist. 
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Steuereinrichtung zum arbeitstaktgerechten Transport von 
5 aiattlagen zu einer Ueit er verarbeitungsmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Steuereinrichtung zum arbeits- 
taktgerechten Transport won Blattlagen zu einer Ueiter- 

10 verarbeitungsmaschine, beisp ielsueise zu einer Verpackungs- 
maschine, uobei die Blattlagen quer zu ihrer Antransport- 
richtung diskontinuierlich abtransportiert , an die vorher 
abtransportierten Blattlagen angeschlossen und dann auf 
den Arbeitstakten der nachfolgenden Verarbeitungsmaschine 

15 entsprechende Abstande auseinandergezogen , das heiGt ver- 
einzelt uerden. 

Entsprechend arbeitende Vorrichtungen zum Transport von 
Blattlagen sind bereits bekannt, 

20 In der DE-PS 27 24 980 ist eine Vorrichtung beschrieben, 
bei der einem kontinuierl ich laufenden Bandfbrderer eine 
Bandstrecke mit Qber- und Unterbandern (Bandzange) vor- 
geordnet ist und diesen zumindest teilueise uberlappt, 
Dabei ist die Bandstrecke mit einer im Bereich zuischen 

25 Stillstand und einer hdheren Geschuiridigkeit als der des 
Bandf brderers variierenden Geschuindigkeit diskontinuier- 
lich antreibbar. Die Blattlagen uerden zuischen den Ober- 
und Unterbandern eingeklemmt und mit hbherer Geschuindig- 
keit beuegt, so daG die vordere Blattlage dieser Reihe 

30 an die letzte Blattlage der vor hergehenden Reihe lucken- 
los anschlieBt. Durch ein anschlieSendes schnell auf endes 
Band uerden die Blattlagen auf einen bestimmten Abstand 
vereinzelt, der dem Arbeitstakt einer nachfolgenden Uei- 
terverarbeitungsmaschine angepaBt ist. 

35 In der DE-OS 32 14 350 ist eine ueitere Vorrichtung zum 
Transport von Blattlagen beschrieben, die aus einem dis- 
kontinuierlich angetriebenen Qu erf order ex , einem konti- 
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nuierlich ang etriebenen Staubandf drd erer und einem Uer- 
einzelungsf brderer besteht. Hierbei ist der Staubandfbr- 
derer in mehrere in Ford er richtung hintereinanderliegen- 
de Staubander unterteilt, deren Fbrdergeschuindigkeit 
separat von einer konstanten Grundgeschuindigkeit auf 
eine hbhere Fbrdergeschuindigkeit steuerbar ist, urn durch 
Aufstauen jeu/eils voreilender Blatt 1 agengruppen und Be- 
schleunigung jeueils nacheilender Blattlagengruppen die 
zwischen beiden bestehenden Lucken zu schlieBen, so daG 
von' der so erhaltenen luckenlosen Bl attlagenreihe die 
Blattlagen definiert vereinzelt uerden kbnnen. 



Nit den genannten Vorrichtungen ist normalerueise ein 
LuckenschlieQen und anschlieQendes definiertes Vereinzeln 
der Blattlagen zuecks deren arbeits taktgerechten Zufuh- 
rens zu einer Ueiterverarbeitungsmaschine, z.B* einer 

20 Verpackungsmaschine , mbglich. 

Kritisch uird es aber, uenn durch das Ausschleusen von 
Schnitten in der Pap ier verarbeitungsmaschine je nach der 
Qffnungszeit der Ausschl euseinrichtung langere und unter- 
schiedliche Zusatzuege entstehen, Diese uaren nur durch; 

25 " extreme Bandbeschleunigungen , die die Blattlagen gefahr- 
den uurden, oder durch aufuendig lange Beschleunigungs- 
strecken auszugleichen . 

'Wit den genannten Uorrichtungen ware in diesem Falle eine 
dem Arbeitstakt der anschlieBenden Ueiterverarbeitungs- 
30 maschine, meist einer Uerpackungsmaschine, gerechte Zu- 
fuhrung der Blattlagen nicht mehr geuahrleistet , so daG 
es zu Schaden an der Uerpackungsmaschine und zur Zerstci- 
rung von Blattlagen kommen uurde. 



35 



Es besteht naturlich au.ch prinzipiell die Mbgl ic hkeit , 
die Vepackungsmaschine durch Steuerung . ihrer Drehzahl 
an einen unstatigen Zuf brderstrom . anzupassen . 
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Die DE-OS 27 40 175 zeigt beispielsueise aine aolche 
5 Einrichtung* 

Die modernen, bereits mit sehr hohen Geschuind igkeiten 
arbeitenden Uerpackungamaschinen ulirden aber durch zu- 
sMtzliche Beschleunigungsvorgange in den Bereich nicht 
mehr zu vertretender Belastungen kommen, so daQ diese 
!0 Variante schon unter diesem Aspekt nicht gunstig erscheint, 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunda, eine 
Steuereinrichtung zu schaffen, die einen arbeitstaktge- 
maGen Transport von 8lattlagen zu einer Ueiterverarbei- 
15 tungsmaschine, beispielsueise zu einer Uerpackungsmaschi- 
ne, auch trotz Ausschleusungs vorgangen unterschiedlich- 
ster LSnge ermoglicht. 

Bex einer Vorrichtung zum Transport von Blattlagen/ die 

20 a us einem diskontinuierlich angetriebenen Querforderer, 
einem kontinuierlich angetriebenen Staubandf brd erer und 
einem Uereinzelungsf orderer besteht ,uobei der Stauband- 
fbrderer aus mehreren in Fbrderrichtung hint er einander- 
liegenden Staubandern besteht, deren Fordergeschuindig- 

25 keit separat durch eine uber Kupplungen zuschaltbare 

Antriebseinheit von einer konstanten Grundgeschuindigkeit 
auf eine hdhere Fordergeschuindigkeit steuerbar ist, 
uird .diese Aufgabe erf indungsgemMG gelost durch einen 
mit der Antriebseinheit fur den kantinuierlichen Antrieb 

30 der Staubander antriebsmaQig verbundenen Inkoder, der 

uber eine Lageregelung mit einem zueiten, antriebsmaQig 
mit der steuerbaren Antriebseinheit verbundenen Inkoder 
in einer Zuangs verbindung steht, uobei beide Inkoder den 
gleichen, einer bestimmten Uegstrecke entsprechenden 

35 Pulsabstand aufueisen, und dem standig mitlaufenden In- 
koder Zahler fur die Aufnahme von dem Beladevorgang bzu. 
dem A u s sc h 1 e u s vox g an g entsprechenden Pulsraten zugeordnet 
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sind, die zur Bildung eines Solluertes zur Dr ehzahlrege- 
5 lung fur die steuerbare Antriebssinheit dienen. 

GemaG der Erfindung erfolgt die Solluertbildung zur Dreh- 
zahlregelung in einem mit dem Ueg-Dif ferenzzahler in Ver- 
bindung stehenden Lageregler. 

10 

Ein weiteres Flerkmal der Erfindung besteht darin, daQ dem 
Zahler, der die Pulsrate fur den Zusatzueg beim Ausschleus- 
v/organg aufnimmt, ein Formatzahler zugeordnet ist, der 
bei einer auf gelauf enen Pulszahl, die der eingegebenen 
15 Formatbreite einer Blattlage entspricht, ein Clear-Aus- 
gangssignal an diesen Zahler abgibt. 

Ueiterhin ist gemaO der Erfindung ein Hilfszahler vorge- 
sehen, der zur Zuischenspeicherung der durch das Clear- 
20 Ausgangssignal aus dem Zahler ausgeuorf enen Pulsraten 
dient . 

Die Freigabe der entsprechend en Zahler fur die Dauer des- 
Belade- und des Ausschl eus vorganges erfolgt erf indungs-v 
25 gemaG Liber entspr echende Signale von der Maschinen- 
steuerung. 

Den Inkodern ist erf indungsgemaG je ein Getriebe zugeord- 
net, uomit ein fur beide Inkoder gleiche-r definierter 
30 Pulsabstand erzielt uird, . . . 

Durch die erf indungsgemaGe St euereinr ichtung wird bewirkt, 
daG im normalen Rahmen liegende Uegdif f erenzen , uie sie 
beim del adevor gang entstehen, exakt ausgeglichen uerden 
35 kbnnen, das heiGt, daG die nacheilende Blattlagengruppe 
an die v/oreilende Blattlagengruppe herangefuhrt uerden 
kann. Fur groGe Zusatzuege infolge von Ausschleusvorgan- 
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gen, die nicht mehr durch Beschl eunigung der Bander aus- 
geglichen uerden kdnnen, uerden definierte Lucken gebil- 
det, die ebenfalls taktgerecht an der l/erpackungsmaschi- 
ne anliegen und beschadigungslose Leertakte der Ver- 
packungsm as chine gestatten. 

Die Erfindung soil nachstehend anhand eines Ausfuhrungs- 
beispieles naher erlautert uerden* 

In der Zeichnung ist ein Blockschaltbild der erfindungs- 
gemaSen Steuereinrichtung dargestellt . 

Es soli ausgegangen uerden von der in der DE-OS 3214350 
bereits ausfUhrlich beschriebenen \/orrichtung zum Trans- 
port von Blattlagen, die aus einem Querforderer 1 in Form 
eines Quertransportbandes 2, uelchem rechtuinklig zu des- 
sen Laufrichtung aus einzelnen Blattlagen 3 zusammenge- 
setzte Blattlagengruppen 4 zugefuhrt uerden, einem Stau- 
bandfdrderer 5, uelcher in mehrere in Ford err ichtung 
(Pfeil 7) hintereinanderliegende Staubander 8 unterteilt 
ist, souie aus einem aus mehreren Abzugsband ern bestehen- 
den Vereinzelungsf brderer besteht, uobei letzterer hier 
in der Zeichnung nicht dargestellt ist. 

Oedes der Staubander 8 ueist eine Antriebsuelle 9 auf. 
Die Antriebsuellen 9 sind mit je zuei Antr iebsrollen 
versehen, uobei die eine einen Freilauf 11 aufueist und 
die andere mittels einer Elektromagnet-Kupplung 12 mit 
der Antriebsuelle 9 verbindbar ist. Samtliche Staubander 
8 sind uber die mit den Freilaufen 11 versehenen Antriebs- 
rollen mittels einer vom Hauptantrieb der Maschine abge- 
zueigten Antriebseinheit 13 mit einer konstanten Ge- 
schuindigkeit antreibbar. Die Staubander 8 sind aber da- 
ruber hinaus auch uber die Elektromagnet-Kupplungen 12 
durch eine steuerbare Antriebseinheit 14 antreibbar, und 
zuar mit einer ho her en Geschuind igk eit -a Is- uber die An- 
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triebseinheit 13. Uahrend die Antriebseinheit 14 uber die 
Elektromagnet-Kupplungen 12 separat auf die einzelnen 
Staubander 8 zuachaltbar ist, ist sie mit dem Quertrans- 
portband 2 direkt verbunden, 

Uie aus der Zeichnung zu ersehen ist, ist das gesamte 
Antriebssystem des Quertransportbandes 2 und der Stauban- 
der 8 nur sinnbildlich dargestellt. 

Zur Steuerung eines arbeittaktgerechten Transportes der 
3lattlagen 3 zu einer nicht dargest ellten Verpackungs- 
maschine sind zuei Inkoder 16;17 vorgesehen, i/on denen 
der eine Inkoder 16 uber ein Getriebe 18 von der Antriebs- 
einheit 13 angetrieben uird, uahrend der andere Inkoder 17 
uber ein Getriebe 19 mit der Antriebseinheit 14 in An- 
triebsverbindung steht, die von einem Elektromotor 21 
angetrieben uird. 

Jede Umdrehung, das heiBt jeder Puis des Inkoders 16 
entspricht einer bestimmten Uegstrecke, die die Stauban- 
der 8 uahrend eines Pulses des Inkoders 16 zurucklegen. 
Dieser definierte Pulsabstand des Inkoders 16 uird durch 
das Getriebe 18 erreicht, uelches eine entsprechende An- 
passung des Inkoders 1 6 an die Antriebsbeuegung der An- 
triebseinheit 13 beuirkt. 

Da zuischen dem Inkoder 16, dem sogenannten Masterinkoder , 
und dem Inkoder 17 uber eine Lageregelung eine Zuangsver- 
bindung besteht, muG der Inkoder 17 dem Masterinkoder 16 
folgen. Selbstverstandlich muQ der Pulsabstand des Inko- 
ders 17 dem des Mas terinkod ers 16 entsprechen, uozu das 
Getriebe 19 dient, das die Antriebsbeuegung ,der Antriebs- 
einheit 14 dem Inkoder 17 entsprechend anpaflt. 

Es soli zunachst erlautert uerden, uie das Zusammenuirken 
der beiden Inkoder 1 6 ; 1 7 uber eine Lageregelung zur Schaf- 
fung eines Geschuindigkeits verhaltnisses von 1:1 zuischen. 
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dem Quertransportband 2 und den Staubandern .8 erfolgt. 
Hierbei bleiben also Beladevorgange des Quertransportban- 
des 2 und Ausschl eusvo rgange zunachst auSer Betracht. 
Uie bereits eruahnt, uerden die Staubander 8 Uber die vom 
Hauptantrieb der Maschine abgezueigte Antriebseinhext 13 
mit konstanter Geschuindigkeit angetrieben. Dementspre- 
chend lauft auch der mit diesem Antriebsstrang uber das 
Getriebe 18 verbundene Inkoder 16 standig mit. Die vom 
Inkoder 16 abgegebenen Pulse uerden einem Lageregler 22 
aufgegeben, der im Vergleich mit den vom Inkoder 17 in 
den Lageregler 22 eingegebenen Pulsen, die vor dem Anfah- 
ren des Elektromotors 21 jedoch gleich Null sind,,exnen 
digitalen Sollwert bildet, diesen in einen analogen Soll- 
uert (Stromspannung) umuandelt und in einen Drehzahlreg- 
ler 23 eingibt. Die Drehzahlregelung des Elektromotors 21 
erfolgt nun in an sich bekannter Ueise derart, dafi im 
Drehzahlregler 23 der eingegebene Solluert mit einem Ist- 
uert verglichen U nd bei Abueichungen eine RegelgroQe ge- 
bildet wird. Der Istuert ergibt sich in bekannter Ueise 
durch Messung der Drehzahl des Elektromotors 21 mittels 
eines Tachogenerators 24, also eines permanenterregten 
Gleichstromgenerators, dessen Spannung in weiten Grenzen 
der Drehzahl proportional ist, und ist vor dem -Anfahren 
des Elektromotors 21 gleich Null. Ein Stromregler 26, dem 
noch ein Stromrichter 27 nachgeordnet ist, sorgt fur das 
jeweils erf ord erliche Drehmoment. 
30 Sofort nach dem Anlaufen des Elektromotors 21 lauft Uber 
die von diesem getriebene Antriebseinheit 14 und das Ge- 
triebe 19 auch der Inkoder 17 mit, der nun seine Pulse 
ebenfalls in den Lageregler 22 eingibt, so da6 im Vergleich 
mit den Pulsen des Nasterinkod ers 16 ein neuer Sollwert 
„ gebildet und in den Drehzahlregler 23 eingegeben uxrd 
" und sich das ganze System in dieser Ueise ausregelt, das 
heiQt Synchronlauf zuischen dem Quertransportband 2 und 
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den Staubandern B souie zuischen beiden Inkodern 16;17 
besteht • 

Zum Seladen des Quert ranspo rtband es 2 mit einer neuen 
Blattlagengruppe 4 muQ das Quertransportband 2 stillge- 
setzt uerden. Van der Maschinens teuerung 28 erfolgen des- 
halb an den Lageregler 22 ein Signal 29 zum Sperren des 
Antriebes 14;21 des Quertransportbandes 2 und gleichzei- 
tig.ein Signal 31 zur Freigabe eines Ueg-Diffarenzzah- 
lers 32, Der Ueg-Dif f erenzzahler 32 zahlt die vom kon- 
stant ueiterlauf enden Inkoder 16 abgegebenen Pulse uMh- 
rend der Haltezeit des Quertransportbandes 2, die ein Ma0 
fur den Ueg sind, den die ebenfalls mit konstanter Ge- 
schuindigkeit ueiterlauf enden Staubander 8 in dieser Zeit 
zuruckgelegt haben. Nach dem Belad e vorgang des Quertrans- 
portbandes 2 uird dessen Antrieb 14;21 uieder freigege- 
ben, so daG der Lageregler 22 uieder die standigen Pulse 
des Inkoders 16 aufnimmt, aber zusatzlich x/om Ueg-Diffe- 
renzzahler 32 die uahrend des Beladev/or ganges aufgespei- 
cherte Pulsrate und die dem Ueg-Dif f erenzzahler 32 liber 
die Eingabe 33 eingegebene konstante Uegdifferenz a er- 
halt. Die konstante Uegdifferenz a ist der Abstand der. 
Vorderkante einer Blattlagengruppe 4 zur nicht darge- 
stellten Maschinenuand , der bei jedem Beladevargang vor- 
handen ist. Durch die zusatzliche Eingabe aus dem Ueg- 
Dif f erenzzahler 32 uird im Lageregler 22 zunachst ein 
groQer Solluert gebildet, der uber die schon beschriebene 
Dr ehzahlr egelung zu einer deschleunigung des Quertrans- 
portbandes 2 und der zustandigen, separat uber die Kupp- 
lungen 12 zuschaltbaren Staubander 8 fuhrt. Der Antrieb 
der Staubander 8 durch die Antriebseinheit 13 lauft uah- 
renddessen infolge der eingebauten Freilauf e 11 unbescha- 
det mit konstanter Geschuindigkeit ueiter. Nachdem der 
nun schnell mitlaufende Inkoder 17 eine der aus dem Ueg- 
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Differenzzahler 32 in den Lageregler 2.2 eingegebenen Ueg- 
i differenz en tsprechende Anzahl Pulse gemacht hat, stellt 
sich Uber die bereits beschriebene Lageregelung uieder 
der Normalzustand ein. Die durch den Beladevorgang ent- 
standene Uegdifferenz ist ausgeglichen , und die ueitere, 
dem Arbeitstakt der Verpackungsmaschine angepaQte Zufuh- 
3 rung der Blattlagen 3 ist geuahrleistet . 

Urn auch die durch die Ausschleusung von Schnitten in der 
Papierverarbeitungsmaschine entstehenden Zusatzuege zu 
erfassen, ist ein entsprechender Zahler 34 vorgesehen, 
der mit dem Offnen der Ausschleuseinr ichtung von der Pla- 
15 schinensteuerung 28 durch ein Signal 36 freigegeben uird, 
so daQ die uahrend der Offnungszeit der Ausschleuseinnch- 
tung vom Inkoder 16 abgegebenen Pulse in diesem Zahler 34 
erfaGt uerden. (lit der Freigabe des Zahlers 34 uird gleich- 
zeitig ein Formatzahler 37 freigegeben, der zur Format- 
20 Uberuachung dient. Hierbei uird bei A uber die Eing.b. 38 
die Formatbreite fUr eine Blattlage 3 in den Formatzah- 
ler 37 eingegeben, uahrend bei B die Pulse des Inkoders 16 
eingehen. Uenn im Formatzahler 37 eine Pulsrate des In- 
koders 16 aufgelaufen ist, die der uorg.geb.ntn Format- 
25 breite entspricht, uenn also A=B ist, so uird ein Clear- 
Ausgangssignal 39 an den Zahler 34 gegeben, durch uelches 
eine der Formatbreite entsprechende Pulsrate aus dem Zah- 
" ler 34 beseitigt und in einem Hilfszahler 41 gespeichert 
uird, um dort fur einen neuen Zyklus ber eitzustehen . Die 
30 restlichen im Zahler 34 enthaltenen Pulse uerden dem U.g- 
^ Differenzzahler 32 zugefuhrt, uo sie mit den ubrigen Uer- 
ten summiert yerden. 

Auf diese Ueise uird bei einem Ausschleusvorgang nur die 
Uegdifferenz durch Beschl eunigung der Bander 2;8 ausge- 
35 glichen, die der uber dem Ein- oder Nehrfachen der For- 
matbreite liegenden Pulszahl entspricht. 
Fur die ubrige Uegdifferenz entstehen der Formatbreite 
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entsprechende Lucken, die ebenfalls taktgerecht an der 
Verpackungsmaschine anliegen, so da3 die Verpackungsma- 
schine beschadigungslos entsprechende Leertakte durchfuh- 
ren kann. 
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